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Zivotnost vodarenskych siti

,Vodni zakon* definuje, kromé jiného, po-
vinnost sestavit plan obnovy vodovodni
sité, ktery je samoziejmé zavisly na stavu
vodovodni sité. A kvalita vodovodni sité
je jednoznacné zavisla na kvalité trubni-
ho materialu a armatur.

V Ceské republice se hovori o cca 1 %
obnovy, néktefi provozovatelé hovofi i o
0,3 %. Z toho vychazi Zivotnost sité - pfi
obnové 1% Zzivotnost 100 let, pfi 0,3 % Zi-
votnost 300 let! Pak to tedy znamena, Ze
material na novou vystavbu a rekonstruk-
ce musi byt opravdu ve Spickové kvalité.
Pro€ ne, s tim Ize jenom souhlasit, ale
rad bych upozornil na skute€nost, Zze
tyto vyrobky skute¢né, ale skute¢né ne-
splnuji sou€asné pozadované zakladni
cenu.

Je krajné nelogické mysleni: musim
Setfit za kazdou cenu, abych spinil roz-

ki déla uspora maximalné jedno jediné
procento), a sou¢asné Zzehram na skutec-
nost, Ze obnova sité pod 1 % pozaduje
vyrobky s velmi vysokou Zivotnosti. Zde
opravdu néco nefunguje, nékde je chyba
v systému ¢i mySleni. V souvislosti s tim
se naskyta otazka, kdo kontroluje staveb-
ni firmy, aby nezaménovaly material za
ten nejlevnéjSi v prdbéhu vystavby, pro¢
byva obava pouzit nové typy kvalitnich
vyrobku jen proto, ze nemaiji na trhu kon-
kurenci, pro¢ se hraje ,hra na vybérové
fizeni“ v materidlech a pro¢ na druhé
strané unikaji penize v organizaci fizeni
stavby. A to neplati pouze ve vodarenstvi,
je to vSeobecny trend, zejména proto, ze
projektant a mnohdy ani investor nemaji
smluvné zakotvené pravo kontroly v prd-
béhu realizace.
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Poléva mé horko pfi pomysleni na
blizkou budoucnost:
~Jedinym kritériem vybérovych fFizeni
bude cena a zrusi se kvalifikacni kritéria,
to proto, aby mohly do vystavby vstoupit
soukromé subjekty,“ to fekl Petr Necas,
predseda viady.
To tedy bude gol, ale do vlastni brany.
Soukromnik ,z obyvaku® bude realizovat
za smésnou cenu tunely, mosty, budo-
vy... hrliza. Zachovejme proto alesporn
ve vodarenstvi zdravy rozum a chovej-
me se ekonomicky s ohledem na dalSi
generace. Vodovodni sit' neni spotfebni
zbozi hajené zakonem pouze dvouletou
zarukou.
Srdce mi drasa nesmysina honba za nej-
niz8i cenou, ale jsem Zivotni optimista a
VeéFim ve zdravy rozum.
Ing. Josef Jansky
Jjednatel

Predstavujeme vam nejmladsiho ¢lena celosvétové rodiny HAWLE

Ve dnech 9.-10.
srpna 2010 navstivil
nasi firmu HAWLE
Armatury v Jese-
nici pan Gopinath
Radhakrishnan,
jednatel spole¢nosti
HAWLE mid East
FZE - prevedeno
do feci, které rozu-
mi Stfedoevropan,
Spojené  arabské
emiraty.

HAWLE Mid East
FZE vznikla 13. srp-
na 2009 a je tonase
nejmladsi, v poradi
jiz jedenacta svéto-
va poboc¢ka skupiny
HAWLE. Vznikla v
hlavnim mésté SAE
~ Abu Dhabi.

B Domacnosti 4

V zemi s tropickym a suchym podne-
bim, kde primérné teploty v Iét€ dosa-
huji cca 50 °C, v zimé klesaji na 6°C,
kde primérné srazky predstavuji asijen
100 mm a kde jsou Casté silné pisecné
boure, jsou podminky vodohospodari
znacné odliSné od téch nasich.

Vodni hospodarstvi

Emiraty maji jednu z nejvysSich spo-
tfeb vody na osobu ve svété (993 litru
na osobu a den).

Hlavnim zdrojem pitné vody je odsole-
na moiska voda a zbytek potfeby po-
kryvaji vodni zdroje v oazach. Naklady
na odsoleni moiské vody jsou logicky
velmi vysoké, pfestoZze se pouziva pfi
procesu odsolovani tuzemsky plyn.
Podle informaci statem vlastnéné spo-
lec¢nosti ADWEC (Abudhabi Water &
Electricity company — Vodarenska or-
ganizace distribuujici vodu a el. ener-
gii pro Abudhabi Emirate) se do roku

spotfeba vody zdvojnasobi (v disledku
rapidniho nardstu obyvatelstva) z cca
600 mil. galon(/den (Galon UK=4,55 I)
na 1262 galon(. Proto se v této oblasti

pfipravuji velké projekty, které by pokry-
ly tento narGst. A spolecnosti HAWLE u
toho samoziejmé nechybi.

Graf rozdéleni spotfeby vody dle vyuZiti

W Priimysl
Zemibdilstvi
W Lesnictwi

Obfanskd vwbavenost

Graf vodni zdroje

i Polosladikd voda
B Odpadni precidténd voda
Odsolend voda

¥ Poremni voda



Dalnice a HAWLE?

Véfim, Zze mnoho lidi si nedokaze dat
dohromady vystavbu dalnice s firmou
HAWLE. A pravé pfi budovani dalni¢-
niho Useku kolem Sokolova hrala fir-

ma HAWLE podstatnou roli. Zde totiz
doslo k zasadni prelozce R I, skupi-
nového vodovodu Horka. Bylo nutno

zvolit spolehlivé armatury ke komple-
taci sekcnich, armaturnich, odvzdus-
novacich a vodomérnych Sachet a také
shybek pod dalnici R6. Pravé proto
tato volba v mnoha pfipadech padla
na vyrobky firmy HAWLE, které tyto
pozadavky splfiuji. Vybudovala se tak
moderni vodomérna Sachta, osazena
prirubovou klapkou DN 400 s elektric-
kym pohonem a pfenosem do dispe-
¢inku. Dale byly pouZzity odvzdus$iio-
vaci a zavzdu$inovaci ventily, Soupata
fady E2, pfiruby S 2000 k vybudovani
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suchovodU a fada dalSich. Nové potru-
bi bylo propojeno se starymi pfirubami
typu Waga.

Véfim, ze spojenim trub firmy Saint —
Gobain a armatur firmy HAWLE do-
Slo ke kvalitnimu FeSeni pfi vystavbé
preloZky vodovodu v ramci nové dalni-
ce R6. Proto také dalnice a HAWLE v
tomto pfipadé patfi k sobé.

Karel Neckar
vedouci strediska vodovody —SVH,
VOSS Sokolov

Vyména armaturnich uzli na Slovanské tridé v Plzni

Slovanské tfida je jedna z nejfrekven-
tovanéjSich ulic v Plzni, ktera se od
ostatnich odliSuje umisténim tramvajo-

vého télesa po stranach jizdnich pruht
u chodniku. RSD se rozhodlo provést
rekonstrukci povrchu komunikace a
tramvajového télesa. Této pfileZitosti
vyuZzila Vodarna Plzen, a.s., k vyméné
armaturnich uzld na zasobnim litino-
vém vodovodnim fadu DN 400.

Firma OMEGA C+M, ktera prace prova-
déla, byla nucena postup rekonstrukce
prizplsobit ¢asovému harmonogramu

firmy provadéjici opravu povrchu ko-
munikace, vyméné kolejovych panell
a provizornimu obousmérnému pro-
vozu v ulici. Zaroveri bylo
nutné ve spolupraci s Vodar-
nou Plzen, a.s. zkoordinovat
uzavirky jednotlivych Useki
tak, aby byla co nejméné
ohroZena dodavka vody pro
obyvatele a firmy plzeriské
meéstskeé ¢asti Slovany. Pra-
ce byly ztizeny té€snym sou-
béhem se zasobnim fadem
do centra mésta DN 550 z
roku 1889.

V jednotlivych usecich vy-
- mény se provadéla demon-
taz stavajicich litinovych
tvarovek a armatur DN
400 (cca 100 let starych)
a osazovaly se nové armatury firmy
HAWLE. Propojeni stavajiciho potru-
bi se provedlo pomoci WAGA spojek.
Jako uzavéry na DN 400 byla pouzita
Soupata E2, na menSi dimenze novy
typ Soupatka ,A“, hydranty byly pouzity
plnopritokoveé.

Radi bychom vyuzili této prilezitosti k
podékovani Vodarné Plzen, a.s., pro-
vozu Rozvodu vody Plzen se sidlem

v Bozkové, za bezchybnou a vstfic-

nou spolupraci pfi zabezpecovani
odstavek vody v jednotlivych Usecich
stavby.

Lubo$ Cerny

jednatel firmy

OMEGA C+M spol. s r.o.
Plzeri



GSK - kvalita na prvnim misté

Kdyz se fekne GSK

Fenoménem posledni doby ve voda-
renstvi se stava hovor o kvalité v kom-
binaci s nakupem nejlevnéjsich vyrob-
kG na trhu. Stacéi vSak zdravy selsky
rozum na to, aby si kazdy uvédomil, Ze
tyto dva poZadavky spolu moc neko-
responduji. Obnova vodovodni sité je
v optimistickém odhadu 1 %, tj. nutna
technicka Zivotnost musi byt 100 let,
av8ak kvalita instalovaného materialu

RAL znacka jakosti

TEZKA PROTIKOROZNI OCHRANA
ARMATUR A TVAROVEK

www.gsk-online.de

je mnohdy tak na 20 let Zivotnosti. To
také spolu néjak nekoresponduje.

Seriozni vyrobci a dodavatelé mate-
riald pro vodovody vychazeji vstfic

Priprava

Co tedy pozaduje predpis RAL-GZ 662
(dale jen GSK) pro Upravu dild, pred
vlastnim povlakovanim dild?

- ocisténi dild od mastnoty, koroze, pra-
chu, okuji a jinych nedistot

- dosazeni urcitého stupné Cistoty, ktery
je dan predpisem GSK i normou EN

- kontrolu stupné dCistoty podkladu, pred
nanesenim vlastniho povlaku

Pro dosazeni téchto pozadavku se pouzi-
va tryskacich zafizeni. Dopadem velkého
mnozstvi €astic tryskaciho prostiedku je
plocha ocisténa a zarovern mirné naruse-
na. Narusenim se zvétsi kotevni plocha
pro povlakovani, nasledné se zvysi i pfi-
Inavost. Proces tryskani dokéze kvalitné
pro povlakovani (barveni).

To je dlleZité zejména u armatur, kde
vétSina vnitfnich ploch je permanentné
ve styku s vodou.

Sami ze své praxe s ruéné nanaseny-
mi natérovymi hmotami vite, ze pokud
povrch Spatné ocistite, netuprosna
koroze opét vyrazi. Barva se oloupe,
dily koroduji a ztraceji pozadovanou
trvanlivost.

potfebam trhu a implementuji do svych
vyrobku takova technicka rfeseni a vy-
robni postupy, aby obstély v naroénych
podminkach pro uloZeni v zemi a v
Sachtach. Tyto vyrobky jsou v§ak o po-
znani draz8i nez laciné vyrobky doda-
vané obchodnimi organizacemi, které
prodavaji zbozi se zakonnou dvouletou
Zivotnosti.

Tvarna litina pouzita k vyrobé voda-
renskych armatur svymi technickymi
vlastnostmi vysoce prekonava Sedou
litinu, je vSak podstatné méné odolna
vuci korozi. Proto vyzaduje kvalitni an-
tikorozni ochranu. Co takové splnéni
kvalitni antikorozni ochrany tvarné liti-
ny obnasi?

Pokud néjaka organizace muze na
své vyrobky pouzivat oznaceni RAL-
GSK, musi splnit mimo jiné i tyto po-
zadavky:

- vlastnit tryskaci zafizeni pro mecha-
nickou pfipravu pfed povlakovanim,
linku pro nanaseni povlaku (barventi)

- pec pro nahfivani dild nebo vypalo-
vani navrstveného povlaku (barvy)

- vlastni zkuSebni zafizeni pro mére-
ni teploty, tloustky, razové odolnosti,

-

kvalitni tryskaci zafizeni

zjiStovani porl v povlaku, vodni lazen,
zarizeni pro méfeni prilnavosti a kato-
dického podkorodovani
- vypracovat vnitfni kontrolni mecha-
nismy pro provadéni zkousSek dle po-
zadavku
- zajistit kvalifikované pracovniky
- umoznit kontrolu zaznama z vlastnich
zkousek nezavislému kontrolnimu or-
ganu
- umoznit odbér vzorku z vyroby, pro kon-
trolu nezavislym kontrolnim organem
- slozit pfijimaci zkousku do spolec¢en-
stva tézké protikorozni ochrany.
Z uvedeného vidite, ze Sdruzeni tézké
protikorozni ochrany vypracovalo kom-
plexni predpisy a postupy, které kontro-
luji @ udrzuji pozadovanou kvalitu.
"""" z hlediska povrchové
Upravy a jejich vlastnosti je zaklad.
Toto pravidlo plati i v mnoha dalSich lid-
skych ¢innostech.
Mlzete mit postaven perfektni dim,
ale pokud stoji na Spatnych zakladech,
je jen otazkou €asu, kdy se zhrouti.
Zrovna tak i oby€ejna zubni plomba ne-
bude drzet, pokud ji stomatolog apliku-
je na Spatny zaklad.




VS8echna tato zafizeni a ginnosti, pro-
vadéné jeSté prfed vlastni povrcho-
vou Upravou stoji nemalé prostfedky.
Proces tryskani patfi mezi cenové
nejdrazsi dil¢i ¢€innosti praskového
povlakovani armatur vibec. Nicmé-
né pokud chceme kvalitné nanaset
barvu, nelze tento proces vyne-
chat.

Ktery dil je vhodné pripraven pro nane-
seni barvy? Ktery byste vybrali Vy ?

Tloustka navrstveni

Dal$i z pozadavkll GSK je garanto-
vana tloustka navrstveni, a to mini-
malné 250 pym.

Jako zakaznik, ktery nakupuje armatu-
ry, nemate moznost tloustku navrstveni
zmeéfit, pokud nechcete do pfistrojové-
ho vybaveni a nasledné kalibrace in-
vestovat desitky tisic korun.

Musite divérovat dodavateli.
Znasobené mechanismy vnitfni kontro-
ly a nezavislé vnéjsi kontroly Vam za-
rucuji minimalni vrstvu 250 ym, a to na
vSech dilech.

To vSe Vam nabizi kontrola vyrobniho
procesu a vyrobkl dle postuptd GSK.
Nanesena tloustka vrstvy ma pFimy
vliv na kvalitu a trvanlivost antikorozni
ochrany armatur. PoZaduijte ji!

Povlak bez port

Dale predpis RAL GZ 662 pozaduje poviak
bez porG. Pritomnost port se kontroluje
vysokym napétim. Nanesena epoxidova
vrstva je vlastné takova izolace na kovovém
podkladu.

Pokud na kovovy dil pfipevnime jednu elek-
trodu tak, Ze naruSime poviak, jsme schopni
pomoci druhé pohyblivé elektrody vyhleda-
vat pdry v nanesené vrstvé. Nastane viast-
né zkrat a preskoci jiskra mezi dvéma padly.
Tyto pdly tvofi na strané jedné zkouSeny dil,
na strané druhé zkusebni elektroda. Touto
zkouskou identifikujeme mista, kde jsou
pory a kde zacne armatura korodovat.

Asi by Zadny z nas nechtél automobil ,ozdo-
beny* flicky koroze, ktera bude nezadrzitel-
né postupovat.

Diky internim zkouSkam jsme tedy schop-
ni zachytit pfipadnou nekvalitu jiz v ramci
vyroby. Na zakladé identifikace vyrobku a
sledovanosti vyrobniho procesu mizeme i
zpétné dohledat a vyfadit vadné kusy, zjistit
a odstranit pfi¢iny vzniku vad.

spravna tloustka navrstveni je vice nez 250 um

test nezjistil pory ve vrstvé barvy

Zjisténi poru ve vrstveé barvy - pocatek koroze

U

nekvalitni pfiprava dilu - zbytky koroze

Razova odolnost

Réazova odolnost pfimo souvisi s pa-
rametry naneseného povlaku a jeho
pfilnavosti.

Na vyrobek je spusténo zavazi, kte-
ré udefi do nanesené vrstvy, vykona
pozZadovanou praci. Barva se nesmi
odloupnout ani prasknout. Nasledné
musi zkouSena vrstva odolat vysoko-
napétovému testu (viz kontrola pérd).
Mezi poly nesmi preskodit jiskra.

“mclelll

nenaru$ena vrstva, odolalna zkousce razem

vrstva neodolala zkousSce razem - odlupuje se



GSK - kvalita na prvnim misteé

e
Zkouska zesit'ovani, - Zkouska katodickeho
vytvrzeni povlaku podkorozeni
Vlastnosti nanaseného povlaku jsou ove- Zkouska katodického podkorodovani
feny testem na tzv. zesitovani poviaku. sleduje migraci koroze pod poruSe-
P¥i zesitovani jde z chemického hlediska nym povlakem.
o vytvoreni priénych kovalentnich vazeb = Tato hodnota miZe byt maximalné 10 mm
mezi Fetézci velkych molekul polymeru. od uméle naruSeného poviaku.
V podstaté zjiStujeme pomoci jednodu- Spravné vytvizeny poviak - barva se nestira Vzdalenost, do které koroze postoupi
chého testu, zda je barva dostate¢né vy- za urcity ¢as, také vypovida o celko-
tvrzena. ' vé kvalité a dodrzovani technologické

Zkou$ka se provadi nanesenim pfislusné
chemikalie po urcity €as.

Chemikalie nesmi narusit celistvost po-
vlaku, nanesena barva se nesmi stirat.
NenaruSeny povlak nam zaru€uje doko-
nalou ochranu armatury.

Koroze nem4, kde by zacala. [ ]

kazné pfi vyrobé konkrétniho dilu.
Jisté to znate u automobild starsi-
ho data vyroby, kde se pod malym
puchyikem zacinajici koroze mohl
skryvat velky problém.

ha
nespravné vytvrzeny poviak - barva se stira

Odtrhova zkouska prilnavosti

Vlastni pfilnavost nanesené vrstvy se tes-
tuje odtrhovou zkousSkou pfilnavosti. Na
tuto zkousku vyuzivame trhaci hydraulic-
ké zafizeni, které je schopno zazname-
nat data z priibéhu zkousky.

Na nanesenou vrstvu pfilepime zkuSebnineg
télisko. Télisko odtrhneme pomoci hyd-
raulického trhaciho zafizeni. Nasledné
pfeneseme data do pocitae a vyhodno-
time.

Minimalni poZadovana pfilnavost dle
GSK je 12N/mm?2

Touto zkouskou ovéfujeme, zda byly v
ramci pfipravy povrchu pro povlakovani
a vyrobniho procesu dodrzeny pozado-
vané postupy.

(Napriklad nedostate¢né odstranéni ko-
roze v ramci pfipravy dilt pro poviakova-
ni ma na vlastni pfilnavost negativni vliv.)
Zjednodusené fe€eno, vrstva na dilu drzi, 3
jak ma. Bézna manipulace a pouziti neu-  pfilnavost je nizsi nez 12N/mm? - nevyhovuje migrace koroze je vice nez 10 mm - nevyhovuje
volni nanesenou vrstvu z armatury.

Zavérem bych Vam dal vybrat armaturu, pfes kterou bude protékat pitna voda, pravé
Zdenék Sach do Vasi domécnosti.
Manazer kvality

Mate potize s obnovitelnosti sité v
rozsahu alespon 1,5 % (zZivotnost cca
70 let)? Vyzadujte vyhradné vyrobky
opatiené tézkou antikorozni ochranou,
oznacené RAL — GZ 662. Tuto podmin-
ku vyzadujte i vdodavkach stavebnich
spoleénosti a nepripoustéjte zamény a
uspory na vodohospodaiském materi-
alu. Jediné s touto podminkou zajis-
tite dalSim generacim, ze nedojde ke
kolapsu rozvodné sité.




HAWLE u Vas

V souc€asné dobé, v dobé vybérovych
fizeni zaméfenych na cenu, se povazu-
je za zcela samoziejmé, Ze kazdy prvek
pro vodarenstvi je dostupny nejpozdgji
do 12 hodin, ale jesté lépe ihned, tak, jak
probiha napfiklad nakup kancelarskych
potfeb, pracovnich pomlcek, elektroniky
apod.

Zapomina se v3ak, ze konkrétné armatu-
ry jsou zcela odliSnym zbozim, nejedna
se o regionalni dodavky, nejedna se o
standardni v8udypfitomné zbozi, nejed-
na se o bézny spotfebni material, ale na-

opak, jedna se o zcela specifické zbozi,
které plni vysoké naroky na kvalitu a vy-
Zaduje mnohaletou Zivotnost.

Praveé proto spoleénost HAWLE pifisla jiz
pred 18 lety s fenoménem konsignacénich
skladl, coz dnes vétSina provozovatel-
skych spole¢nosti bere nejen jako samo-
ziejmost, ale obvykle i jako jednu z pod-
minek vybérovych fizeni.

V konsignacnich skladech provozova-
nych vodarenskymi spole¢nostmi zlistava
material uloZeny ve vlastnictvi spoleénos-
ti HAWLE az do okamZiku jeho spotfeby.
Tim je umoznéno uspokojit poZzadavek
odbératelt na rychlé, bezproblémové a
pfitom i ekonomicky vyhodné dodavky.
(Dluzno fici, ze tento zpusob prodeje zbo-
Zi se inspiroval celnimi sklady.)
Konsignaéni sklady pfinaseji odbérateli
mnoho vyhod:

- zbozi ma kdykoliv k dispozici, aniz by
musel vazat svoje financni prostfedky do
zasob

- rozsah sortimentu a jeho objem si uréuje
sam vyhradné dle pozadavkU provozu

- zbozi fakturuje v objemech a terminech
dle vlastnich potreb

- zboZi nespotfebované na stavbé mize
vratit zpét na sklad bez nutnosti dal$i ad-
ministrativy a dobropist

Smyslem tohoto zafizeni tedy neni, aby
se v regalech prasilo na nékolik nahod-
né vybranych druht zbozi, které nikdo
nechce, ale aby byly co nejlépe zajiStény
potfeby vodarenského provozu. Z nasi
strany pozadujeme jedno — dosazeni
prumérné obratkovosti. Ale i tento nas
pozadavek ustupuje u havarijnich zasob,
kdy Casto jde o jejich zajisténi skutecné v
fadu hodin.

Konsignacni sklady navic plni i funkci
prodejnich mist, a to ve prospéch voda-
renskych spole€nosti, a zaroven tak pfi-
spivaji k dalSimu rozSifeni nasich arma-
tur na Ceském trhu — zvySeni dostupnosti
pro dalSi odbératele.

Pocatky cinnosti konsignacnich skladl
nebyly samoziejmé tak idylické, jak by se
mohlo z predchozich fadku zdat. Odesi-
lani pozadavkl na doplnéni skladovych
zasob a vydeju ze skladu se provadélo
prostrfednictvim fax(, a tak dochazelo k
chybam zplsobenym nekvalitnim pre-
nosem, omyly pfi vlastnim zhotovovani
soupisll zboZi a pfi jejich prenaseni do
nasi informaéni soustavy. Pravidelné
podzimni inventury sice tyto nedostatky
vzdy odhalily, ale prace s tim spojena
byla opravdu nékdy naro¢na. K tomu po-
stupné pribyl i pozadavek vodarenskych
spolecnosti na evidenci konsignacnich
zasob ve vlastnich informacnich syste-
mech, coz na jedné strané znamenalo
dodate¢ny kontrolni mechanismus, ale
na strané druhé prineslo pracovnikim
skladu i vice prace.

S novymi, stale se zdokonalujicimi in-
formaénimi systémy a technologiemi
prenosl dat jak u nas, tak u nasich za-
kaznikl, se vSak administrativni prace
spojena s hospodafenim na konsig-
nacnich skladech velmi zjednodusila a
urychlila.

Proces on-line prenost dat byl pak za-
vrSen elektronickou fakturaci. Posled-
ni vyhrady ke konsignaénim skladiim,
které se snad mohly jeSté objevit, tak

padly.

Konsignaéni sklady zfizujeme vyhrad-
né u vodarenskych spolec¢nosti pro potfe-
by provozu. Jejich sit’ pokryva celou re-
publiku tak, aby z kteréhokoliv mista byla
jejich dosazitelnost kolem 60 kilometrd,
coz predstavuje maximalné jednu hodinu
jizdy autem!

Hlavnich a pobocénych konsignacnich
skladt je dnes po republice 56 s celko-
vym objemem zasob v rozmezi 3040
mil. K&. Pokud zboZi neni k dispozici v
daném misté a v poZadovaném Case, je
mozno vyuzit pohotovostni sluzbu v cen-
tralnim skladé HAWLE v Jesenici, a to
24 hodin denné, 365 dni v roce. Celkova
hodnota zbozi pfipraveného k expedici
¢ini ve stavebni sezéné pres 130 mil K¢,
takze se mizeme pravem domnivat, Zze
nabidka naSich vodarenskych armatur k
okamzitému odbéru je nejsirsi v CR.
Vyznamny podil na nasem celkovém
prodeji maji samoziejmé i velkoobchodni
partnefi. Rovnéz sit jejich prodejnich mist
je velmi husta a v kombinaci s konsignac-
nimi sklady je tak dosaZitelnost armatur
HAWLE pro kteréhokoliv uzivatele nebo
odbératele v kterémkoli misté republiky
prakticky neomezena.

Jen takto, a ve spolupraci s nasimi part-
davky nasich zakaznikd. Za to vSem patfi
nas dik.

Ing. Eva Karpianusova
obchodné technicky poradce



Dne 31. prosince 2010 kon¢i prodej Soupatek EO

Kral je mrtev, at’ Zije kral.... chtélo by
se parafrazovat.

Kralem mékce tésnicich Soupatek minu-
losti je Soupatko HAWLE typu EO s vol-
nym klinem, nejdéle prodavané mékce
tésnici Soupatko na celém svété. Jeho
prodej v Ceské republice konéi.

Kral mékce tésnicich Soupatek budouc-
nosti — Soupatko HAWLE typu A v mono-
blokové konstrukci nastupuje, aby pfevzal
pomysliny Stafetovy kolik. Prodej v Ceské
republice zahajuje naplno.

Casto jsou nam kladeny otazky poZaduji-
ci vysvétleni konstrukce a funkce Soupat-
ka HAWLE A:

PROC vzniklo $oupatko A?

Jednoducha odpovéd — vyvoj jde stale
dopfedu a spole¢nost HAWLE je stale

na Spici. Mékce tésnici Soupatko se stalo
jedineénym vyrobkem ve vodarenstvi a
prakticky vSichni vyrobci na svété tento
princip prevzali. Historické konstruk&ni
feSeni déleného Soupatka, pouzivané
od samého prvopocatku existence Sou-
patka, padlo. Je na svété nové feSeni.
Soupétko typu A je naprostou konstrukéni
novinkou.

PROC neni télo Soupatka rozdéleno na
dve ¢asti jako u jinych?

Protoze to jini vyrobci neumi.

Casto se hovoti, Ze je velmi SUBTILNI.
A pro¢ ne? Skorepinové liti je v jinych
oborech bézné, pro€ by tato technolo-
gie nemohla byt pouzita u vyrobku pro
vodarenstvi? Pevnost je zarucena kva-
litou tvarné litiny, neni jiz nutné vyrabét
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Nevznika na nerezu INKRUSTACE?
Ano, inkrusty se usazuji na kazdém
materialu. | na pryzi. Nékde vice, nékde
méngé. Pripadna inkrustace na nerezo-
vé desce klinu nebrani funkci Soupat-
ka. Je-li médium v potrubi silné sedi-
mentacni, usadi se sedimenty dfive na

Dnem 1. 1. 2011 kon¢i platnost certifikatu dle Zakona €. 22 / 1997 Sb. i
hygienicky atest podle NV ¢. 37/2001 Sb., resp. Vyhlasky ¢. 409/2005 Sb.
TYTO ZAKONNE DOKLADY NEMOHOU BYT V ZADNEM PRIPADE
NAHRAZENY ZAHRANICNIMI!

Na vodarenska Soupatka nebyly vydany Zadné harmonizované Evropské normy, a
proto musi byt na né VZDY vystaveno ProhlaSeni o shodé podle N163/2007 Sb. a
hygienicky atest.

zavitech vietena nad klinem, coz zpu-
sobi nefunkénost ovladani Soupatka v
podstatné kratSi dobé nez sedimenty
na nerezové desce klinu. To je u vSech
Soupatek s vretenem stejné. Otazkou
je, o jak kvalitni pitnou vodu se jedna a

masivni dily. Naopak - SUBTILNOST je
jeho velka vyhoda.

PROC, kdyZz ma tak nizkou hmotnost,
neni i cena velmi nizka?

Logiku to sice ma, ale nikoliv v dnes-
ni dobé&. Kolik slévaren ovlada tuto
technologii? ProtoZze skofepinové liti je
pouze prosta cena litiny jedinym krité-
riem jeho kone¢né ceny. Je vsak jisté,
Ze v blizké budoucnosti v dusledku roz-
Sifeni této technologie ve vice slévar-
nach vznikne vétsi konkurence a cena
bude nizZsi.

RIKA SE, Ze klin sestaveny z vice dilti
postrada kvalitu klinu celovulkanizova-
ného.

PROC? Sestaveni klinu je zavr$eno
nedemontovatelnym spojem a veSke-
ré dily jsou z nekorodujicich material(
nebo jsou opatifeny téZkou antikorozni
ochranou. Moznost mechanického po-
ruSeni pryzZe je zde minimalni.

Neni nyt na klinu ,Achillovou patou®
Soupatka?

Neni, NYT je prece nejstari a nejspo-
lehlivéjSi spoj. Nytované jsou ocelové
konstrukce, jako je tfeba Eiffelova véz
v Pafizi, ocelové mosty, nytovana jsou
letadla, nyty se pouzivaji v automobi-
lovém prdmyslu. Tam to nikoho neu-
divuje.

0 jakém ¢asovém obdobi se hovofri.
Nevyhodou monobloku je pry nemoz-
nost VYMENY KLINU za provozu.

To jisté, ale kolik takovych oprav se
déla? Kdo nasledné poskytne zaruku,
ze takto rozebrané Soupatko po uvede-
ni do provozu skutecné tésni?

Ma ,Acko* ZIVOTNOST del$i neZ ob-
vyklé Soupatko?

Na tuto otdzku nelze odpovédét, zda
je zivotnost delSi nez u jiného typu
Soupatka. Acko bylo testovano v aus-
tralské laboratofi na simulovanou Zivot-
nost. Tato laboratof potvrdila, Zze jeho
Zivotnost pfi standardnim pouziti na
standardni pitné vodé dosahuje mini-
mailné 100 let.

Obsah téchto otazek se da souhrnné
nazvat — prvotni NEDUVERA.
Neduveéra v novy vyrobek, nedivéra v
novou konstrukci je v konzervativnim
vodarenstvi béZzna a ma do urcité miry i
sveé opodstatnéni. Vzdyt armatury musi
v zemi vydrzet desitky let (a tfeba i ce-
lou stovku let).

Spole¢nost HAWLE tento vyrobek tes-
tovala vice nez 5 let v praxi v rliznych
¢astech Evropy a v rliznych podmin-
kach. Spokojenost zakaznikd, zadné
reklamace, ani zadné provozni pro-
blémy, to vSe potvrzuje spravnost kon-
strukce i vysledky laboratornich testd,
kvalitu a spolehlivost Soupatka typu A.
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Neduvéfivci se vzdy najdou, ale vét-
Sina argumentl je neopodstatnénych.
(Je treba si také vSimnout, ze stejni ne-
daveéfivei mozna sami casto vyhleda-
vaji na trhu Uplné novinky a pofizuji si
pro viastni potfebu vyrobky poslednich
technickych vymozenosti.)

V ¢em tedy tkvi vyhoda monobloku?

- Jedna se o nejlehc&i Soupatko na trhu.
Tuto skute€nost oceni zejména sklad-
nici i délnici ve vykopech.

- Budoucnost této konstrukce bude
ocenéna zejména v dobé, kdy se zvy-
Si ceny surovin, zejména litiny. Nizka
spotfeba litiny a zvladnuta technologie
skofepinového liti bude zakladem pro

stabilizaci cen. Takze pak teprve bude
ocenéna nova konstrukce, odvaha kon-
struktéru pfijit s nééim novym.
Odhodte prvotni nedivéru a vérte, ze
se jedna skutecné o Spickovy vyrobek,
ktery bude spolehlivé slouzit mnoho let
bez nutné udrzby.
Soupatko EO 31. prosince 2010 opous-
ti trh a platnost jeho certifikatd a hygie-
nickych atestl definitivné konéi.
Agko je na trhu a spolu s robustnim E2
je Vam pIné k dispozici. Samoziejmé
se vSemi zakonnymi doklady.

Ing. Josef Jansky

Jjednatel

Z australského certifikatu (viz obr.) citujeme:

Subject to the pipeline design and installation being in accordance with the
manufacturer’s requirements and the relevant WSAA Codes the following
life expectancy ratings are nominated: For water supply a life expectancy
rating of ‘A’, in excess of 100 years before major rehabilitation.

Jakzcitace certifikatu je patrno, jsou-li pfimontazi dodrzenadoporuéeni
vyrobce, splfiuje monoblokové Soupatko HAWLE A podminky pro
zarazeni do kategorie nejvyssi zivotnosti a Ize predpokladat, ze bude
fungovat bez nutnosti oprav 100 let pro pithou vodu a 50 let pro

komunalni odpadni vodu.

Vodovod Turovec — Jih 1. etapa
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Obec Turovec lezi 4 km od starobylé-
ho Chynova v okrese Tabor. Prvni pi-
semny doklad o Turovci pochazi z roku
1318 a pfislusSny zapis najdeme pfimo
v ,Deskach zemskych®!

To ale bylo &trnacté stoleti. V sou¢asné
dobé je v obci plyn, Cistirna odpadnich
vod i vodovod, ktery obec sama provo-
zuje. O tom, Ze se obec stale rozrista,

svédci i ta skute€nost, Ze probiha prvni
etapa vystavby rodinnych domi - Tu-
rovec Jih.

V této lokalité je nové budovana splas-
kova a desStova kanalizace, plynovod a
vodovod.

Rozvod vody je v PE DN 90. Kromé
klasického spojovani PE potrubi sva-
fovanim jsou zde pouZity armatury

e A

HAWLE, a to konkrétné Systém 2000.
Na fotografiich je vidét pouziti arma-
tury Combi T, Soupatko integrované
do T- kusu, pfiruby kat. €. 0400 jisténé
proti posuvu, které umoziuje opakova-
né pouZiti pfi tlakovych zkouskach jiz
hotovych Usekll vodovodu. | domovni
pripojky jsou , hawlacké®.
Byly pouzity navrtavaci pasy HAKU
kat. ¢. 5250 a litinova domovni Soupat-
ka kat. €. 2800.
Investor obec Turovec podita, ze i v
dalSi etapé pouzije pfi vystavbé vodo-
vodu armatury od firmy HAWLE.
Pro uplnost uvadim, ze projekt vodo-
vodu vypracoval S — PROJEKT Tabor,
Ing. Jifi FiSer, investorem je obec Tu-
rovec a stavbu 1. etapy provadi AGOS
Pelhfimov.
Na to, aby vSe probihalo tak, jak ma,
dohlizi starosta obce pan Pavel Prokop
a Clen obecniho zastupitelstva Ing. Ra-
dek Sileny.
Jan Klein
obchodné technicky poradce
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HAWLE SPEED 2010

Tak jsme se opét sesli! Kde? No pre-
ce na autodromu Racing Arena v
Sosnové! A pro¢? Abychom zméfili
jiz popaté svoje sily v zavodech na
rychlych strojich — na motokarach v
zavodé HAWLE SPEED!

LetoSni velké finale tohoto zavodu
se konalo 11. zafi. Zakladnich kol se
zUcastnilo celkem 40 tymu a ¢lenové
vSech 12 tymd, které se utkaly v Sos-
nové, byli bezesporu pfipraveni nedat
soupefdm svoji kézi lacino. VSichni
se tésili jak na sportovni boj, tak na
vzru$enou sportovni atmosféru, ktera
tento zavod vzdy provazi.

Jako vzdy, ani tentokrat nezklamalo
pocasi — prvni pfedpoklad pFijemné
prozitého dne. VSechny tymy do-
razily v plném poctu, rovnéz zavod
fediteld byl hojné obsazen, letos i
s mezinarodni UCasti - zazavodit si
pfijeli manaZzefi z nasi sesterské spo-
leénosti HAWLE Polsko. Organizacni
tym i hostesky byly od ¢asnych ran-
nich hodin v pohotovosti, ob&erstveni
pro vy€erpané zavodniky i neméné
(napétim) vyCerpané pfihlizejici bylo
bohaté. Nas kazdorocni moderator
pan Dalibor Gondik byl v obvyklé
formé, takze nic nebranilo po mirné
slavnostnim zahajeni zadcit.

Pro ostfilené ucastniky tohoto velké-
ho finale nebyla trat pfekvapenim,
i kdyz doznala nékterych drobnych
zmeén, zato pro novacky, jichz bylo
letos nékolik, byly zazitkem jiz trénin-
kové jizdy. Vzdyt v zakladnich kolech
se zavodi na vice ¢i méné omeze-
nych plochach, a tady v Sosnové je
k dispozici cely autodrom. | novacci
se vSak velmi rychle zorientovali a
rozhodné se nenechali zahanbit. Pan
Gondik jako zkuSeny zavodnik na
motokarach komentoval s prehledem
a vtipem déni na trati a jen Skoda, ze
ho zavodnici za fevu silnych strojl
nemohli slySet. Zavodilo se cely den,
s plnym nasazenim, pocitaly se ¢asy,
tymy feSily svoje strategie, prosté

velké finale se v§im v3udy.

Ani doprovodné soutéZe nebyly jen
pouhym vyplnénim ¢asu mezi jednot-
livymi zavody. | tady ucastnici bojo-
vali ze v8ech sil a nékteré tymy, jak
je vidét z vysledkovych listin, byly
uspésné jak v hlavnim zavodé, tak v
téchto doprovodnych soutézich tymu
i jednotlivcd.
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A jak to tedy dopadlo?

Nejrychlejsi tym

1. Brnénské vodarny a kanalizace, a. s.,
Brno

2. Vodarna Plzen a. s., Divize Nyfany
3. VAK Jablonné nad Orlici, a. s.

Zavod rediteld

1. Ing. Bohuslav Varous, VAK Jab-
lonné nad Orlici, a. s.

2. Jifi Koufil, Jesenicka vodohospo-
darska spolec¢nost, s. r. 0.

3. Ing. Marek Helcelet, Brnénské vo-
darny a kanalizace, a. s.

Nejrychlejsi zena

1. Jana Markytanova, Vodarna Plzen,
a. s., Divize Nyfany

2. lva Hajkova, SCVK, a. s., Divize
Jabonec nad Nisou

3. Helena Plihalova, VAS, a. s., Divi-
ze Trebic

NejrychlejSi muz

1. Martin Krejéi, Brnénské vodarny a
kanalizace, a. s.

2. FrantiSek Marsik, Vodarna Plzen,
a. s., Divize Nyrany

3. Véaclav Novak, HAWLE Armatury, s.r. o.

Vyprostovak:
VAK Jablonné nad Orlici, a. s

Rodeo zeny:
Iva Hajkova, SCVK, a. s., Divize Jab-
lonec nad Nisou

Rodeo muzi:
Vlastislav Urban, SCVK, a. s., Divize
Jablonec nad Nisou

Pétanque:
Martin Jiruf, VAK Jablonné nad
Orlici, a. s.

VSichni vitézové pfevzali pohary, me-
daile i ceny na spole¢enském veceru,
ktery se konal tradicné v Parkhotelu

-

v Novém Boru. Spolecensky vecer s
hudbou tak zavrsil cely krasny spor-
tovni den.

Vitézim jesté jednou blahoprejeme,
vSem ucastnikim, ktefi proSli nejen
finalovym dnem, ale i zakladnimi
koly, dékujeme.

A protoZe v nejlepSim se ma prestat,
vyhlaSujeme tento 5. ro€nik soutéze
HAWLE Speed za posledni. Ale ne-
musite se bat, Ze bychom se sportem
skongili. Pfipravujeme pro Vas dalSi
soutéz, kterou chceme v dalSich le-
tech zpestfit nas pracovni zivot, a
véfime, Ze se setka se stejnym za-
jmem Vas, nasich partner(, kolegl a
kamaradd.

TéSime se na Vas pri dalSich spor-
tovnich bojich!
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