7 7 v Tésnici krouzek umiste pokud mozno okolo trubky a po troskach ho
N aVO d k m O n taz I utahujté. Tupym gredrrstem zatléte &snici krouZek na zrt&u
(hloubka zasunuti)
Pro vnéjSi praméry trubek ve spodni polovirg rozsahu:

M U LT I /J O I N T ® X L Natahréte @snici krouzek na trubku az po 2ka (hloubka zasunuti).
Télo natéhsite pres trubku az po hloubku

Z ' zasunuti.
Namontujte ¢istymi) Srouby matkami svaci
krouzek nadlo.

1. Pouziti
Tento navod k montaZi plati u sortimentu MULTI/JQI® XL a vztahuje Krizem utahujte matky figemz se
na pruzné spojeni rozvddiody fi teplotach —5°C az +50°C . obr.1 vzdalenost mezitesem a séracim

krouzkem rovnorérné zmensi (viz obr. 5).
Utahujte matky momentovym kEm. Minimalni sila otgeni je

Instalaci MULTI/JOINT ® XL by msli byt powsfovani pouze proskoleni Uvedena v tabulce. Max. sila = 1,2 x minimaini sit@ého momentu

pracovnici. (viz obr. 5). |
U v8ech umllohmotnych trubek matice po 30 minutach

Tento navod obsahuije informace o skladovan, laxsita demontaZi vyrobku. Znovu dotahite.

Déale obsahuje pokyny ohledinopstovného pouziti vyrobku. Podro&ai

informace neobsazené v tomto dokumentu zodpovinuotea.

WAGA MULTI/JOINT XL nezajis tuje tahové sily.

3.4 Tlakova zkouskd
Pred pouZitim vyrobku tento navod laskauodrobr piestéte. Ri nespravném NeZ trubku ve vykopu zasypete, vyzkouSejte provoz
a neadekvatnim pouZitl vyrobku zaruku neposkytujedheZte si laskatento Minimalne s planovanym provoznim tlakem. obr.2

dokument pdivé k pozdjSimu pouziti.

ZkuSebni tlak by neh piekrazit 1,5 x PFA
podle tabulky.

Kdyz vykon spojky neodpovida hodnotam
uvedenym v tabulce, spojku odstia
postupem podle bodu 4 a znovu prdie
montaz podle bodu 3.

2. Pokyny pro skladovani
Ve vSech fazichied vlastnim pouzitim by &h byt produkt skladovan podle
nize uvedenych dopateni:

skladovat za teplot pod 25°C, nejlépe pod 15°Ctalaulka 2

chraite pred swétlem, zejména obsahujicim vysoky podil UV (skimie
swtlem) 4. Demontaz

vyrobek neskladujte v mistnostech i&spoji produkujicimi 0zén, jako jsou 4.1 Demontéaz vyrobkd

rtutové lampy neboiistroje pod vysokym natim, v nichz by mohly vznikat Stidaw uvoliujte matice od Sroub
jiskry Odstraite &lo, tésnici krouzek a svaci krouzek.

udrzujte vyrobekisty Kdyz nejde &snici krouzek odstranit rukou:
Namazte konec trubky vhodnym mazivem.

Produkt nestavte na natrubek, aby se sniZilathapssnsni (E-kus). Kdyz je Vhodnym tupym pednttem stiuéte €snici krouZek z trubky.

tteba vyrobek na natrubek postavit (spojka), mustésasni chranit ped o ] - obr.4
namahanim vtahu i tlaku. V3echny natrubky se staimd opatuji 4.2 V pripadé mozného opakovaného pouZiti
trojtihelnikovou ochrannou lepenkou, jeZ brani tlaku Spojku Upl vyjméte.

VSechny dily ¢istéte vodou.
Zkontrolujte poSkozeni a posSkozené dily \ite.
3. Montaz VSechny dily namaZzte vhodnym kluznym

3.1 Rriprava produktu prostedkem.

Podle tabulky 1 a bodu 5. stanovte vhodnost pradukt Spojku zase slozte.
Produkt demontuijte.

Chraite Srouby a matkyipd neistotou (zeminou).

Pripadnou néistotu, jez by mohla narusit spravnou montéz, edtsr

4.3 Zjistovani vhodnosti

Zkontrolujte, zda vi§Si pramér trubky spada
do rozmezi piméra vyrobku.

Vhodnost zkontrolujte podle tab. 1.

3.2 Fiprava montaze

Zjistéte hloubku zasunuti. Minimalni hloubka by ngabyt nizSi nez hodnoty
uvadiné v tabulce. # maximalni hloubce zasunuti byéha zistat vzdalenost
mezi konci trubky (spojkami) nebo koncem trubky degem (spojovaci
objimkou) alesp® 30 mm.

Vyznaite si na trubce hloubku zasunuti. obr.6
Ocistéte trubku v celé hloubce, do niz bude zasunutaz(msku) + 3 cm a '
odstraite rez a volny nebo odlupujici se material z jepberchu a osiny.

Do umslohmotné trubky a trubky s nizkou odolnosti pratfatmaci se nasune
rozpErné pouzdro viz. obr.6 fptemz plati tyto sirnice:

Vhodné pro vSechny podminky trvaléharéghodného provozu pro: PP-B, PB,
HD-PE 80/100 SDR11 a PVC SDR21 nebo trubky jedné tlakové&dy pod
PN10.

Maximalni povolend Ghlova odchylkatipmontézi ¢ini 4° podle strany
objimky viz. obr.7. U specifickych rozfmi potrubi mohou tuto odchylku obr.7
omezit fyzikalni rozniry télesa a straciho krouzku. ’

3.3 Montaz
Nechte swraci krouZek sklouznouties trubku za ozmeni hloubky
zasunuti (obr. 1). ! Otasejte snici krouzek tak, abyiNi trubce vznikl otvor (1) ajgtahrite
ho pres ni (2), jako na obr. 2 a 3. Pokud je teplotarehdi niz§i nez 5°C az
Pro vnéjSi priaméry trubek v horni polovin & rozmezi 10°C, je moznéssreni zaltat, aby sstalo ntkké (15°C stéi, max. 50°C).
Namazte trubku v cel&igtené délce vhodnym kluznym préstkem. 2 Pozor: nesmite krouzek poskodit.
3 Pozor: winte bezpénostni opaeni podle mistnich nebo vieobecnych
piedpidi.

4 Pozor: peswdcte se, Ze spojka neni pod tlakem, Ze igatéci Zadné
Skodlivé médium a vSechny dily jsou dostatepodegeny.
5 Upozorreni: neposkdte dily.

Tento letdk neobsahuje zadné zaiprisliby, HAWLE Armatury SpOl ST.0

slouzi pouze pro technickou informaci. hawle Rl’éanské 375’ 252 42 Jesenice u Prahy
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5. Znovupou?Ziti
Doporuweni ke znovu pouziti spojek
fady MULTI/JOINT® XL.

| kdyZ byly produkty MULTI/JOINT®
XL vyzkouSeny pro desetinasobné
opakované pouZziti, dopafuje Georg
Fischer WAGA NV pro vSechny typy
tétofady toto:

Nova instalace

DK krouzky (dvojité konické) Ize za
normalnich okolnosti pouzit az
desetkrat. Po kazdé instalaci je nutno
dvojity kénicky krouzek asi po hodin
zkontrolovat, zda neni poskozen a zda
nejevi zbytkovou deformaci tlakem.
Pred ogtovnym pouzitim spojky se
musi krouzek p#iv¢ ocistit.

Stavajici z&izeni

DK krouzky (dvojité kénické) Ize za
normalnich okolnosti pouzit az
desetkrat. Tlakova zkouska se provadi
jako u nové instalace, pouze po 12
hodinach je nutno zkontrolovat
zbytkovou deformaci tlakem.

Lité dily

Lité dily jako €&leso a s¥raci krouzek
Ize pouzivat stale znovu bez omezeni.
P¥i diivejSim pouziti vS8ak mohlo
eventual® na okach, pod podlozkami
nebo na Sroubech a matkach dojit

k poskozeni kryci vrstvy. DalSi
pripadné poskozeniime jit na vrub
kameriim, pisku, hlig atd.

Doporwujeme odstranit rez a
poskozena mista o$igtvhodnymi
prostedky, jako nap kitem pro opravy
Resicoat. Pro dalsi informace jsme vam
k dispozici.

P¥i poskozenidsneni spojky je nutno
Spoj vynenit.

Srouby a matice

Vysoce kvalitni kryci vrstvy jako teflon
(uSlechtila ocel) chraniipd korozi a
odérem. Kryci vrstva Srouba matic se
nicmére pii kazdém pouziti opéebi
tienim a n&istotami, napiklad piskem.
Doporuwujeme mazat zavity Srotib
napiklad pastou Molykote Cu-6439

s obsahem muli nebo jinym stejié

Tabulka 1
MULTVJOINT® XL
ocel, 3eda litina a tvamé litina, PVC, PE, (herez
azbestocement, skiolaminét na dotaz
DN | Whgsiptmyr | Srouby Mnimélni PFA Uahovact
mirHmex zasiwna (bar) kroutici moment

(m) hioubka(mm) |~ Voda (Nm)
300 315337 8xvig 100 10 60
350 356-380 8xvig 100 10 60
400 400429 10xM1L6 100 10 60
450 450482 10xM1L6 120 10 60
500 500532 10xVi20 120 10 80
550 548580 123v20 120 10 0
600 605637 12xv20 120 10 80

Pro neuvedené materidly v tabulce n&s prosim kontaktujte

6. Teplota
Jednotlivé diljady MULTI/JOINT® XL se vyznauji rozdilnou tepelnou odolnosti.
Tabulka 2

NBR EPDM
XL Tésnéni -5/+50°C 0) / +50°C
Resicoat RT 9000 R4 +60°C +60°C
Maximum povolené pro spojeni -§/+50°C -0/ +50°C

Tento letdk neobsahuje zadné zaiprisliby,

slouzi pouze pro technickou informaci.
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kvalitnim prostedkem. Po kazdé
instalaci je nutno zkontrolovat, zda
matka hladce klouze po celé délce
Srouhii. Pokud tomu tak nenti, je nutno
vymeénit vSechnysrouby a matice
spojky.

Opakované pouZiti

VSechny dily pa&livé oCistéte! Kdyz se
vymenéné dily, je nutno vzdy n#t DK

a litinové &lo vhodnym mazivem,

nag. silikonovym sprejem ,HR260"
nebo jinym steji hodnotnym
produktem. KdyZ je potrubi pouzivano
k piepra potravin, jen nutno pouzivat
jen takova maziva, jez jsou pro styk

S potravinami povolena.

Skladovani dvojitého kénického
krouzku

Pii skladovani dvojitého kénického
krouzku nebo fitinku s dvojitym
kénickym krouzkem dodrzujte
ustanoveni EN 681-1 a 682.
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