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Montazni navod WAGA® MULTI/JOINT® 3000 Plus

1. Upozornéni pred instalaci
Aplikace

Tento manual je uréen pro instalaci spojek MULTI/JOINT® 3000 Plus v dimenzich DN50-300. Tvarovky MULTI/JOINT®
3000 Plus mohou byt pouzity jako jisténé i nejisténé v tahu pro vodovodni systémy s pracovni teplotou media do +50°C.
Pro vice informaci kontaktujte prosim Vaseho obchodné technického poradce.

& Tvarovky musi byt instalovany pouze proskolenym personalem.
Navod pro uskladnéni

Pfed pouzitim by tvarovky mély byt uskladnény pfi teploté do 35°C. Spojky nevystavujte ultrafialovému zafeni (sluneéni
paprsky) a udrzujte je v Cistém prostredi.

& Tvarovky béhem skladovani neumist'ujte na hrdlo, nevystavujte tésnéni zbyte¢né napéti.
Ujistéte se, Ze jste zvolili spravné DN tvarovky pro vnéjsi primér potrubi, které chcete spojit.

2. Priprava tvarovky k instalaci

Dukladné si prohlédnéte obrazky instalace na predchozi strance.

+ uvolnéte matice na maximum (az na konce Sroubu), matice nedemontujte (A)!

* odstrante karton uvnitf tvarovky (B)!

« ujistéte se, Ze tésnéni v pouzdru obsahuje vSechny kovové UNI/Fiksery® (C).

« odstrante veSkeré necistoty, které mohou zapficinit Spatnou instalaci ¢i tvarovku poskodit.

3. Priprava potrubi

* na trubce si oznacte hloubku zasunuti (D):
- minimum: hodnoty uvedeny v tabulce
- maximum: ponechte mezeru mezi konci trubek nejméné 5 mm (v téle tvarovky) nebo v pfipadé spojky hrdlo-
pfiruba mezi koncem trubky a télem tvarovky
* odstranite korozi, nerovnosti a loupajici se material na povrchu trubek
« zkontrolujte vnitfni vrstvy trubek (necistoty, nerovnosti, atd), aby nedoslo k znedisténi media
* pro spravnou instalaci tvarovek jisténych v tahu odstrarite také bitumenované vrstvy, epoxidové povlaky/barvu > 100
micronu a vrstvy zinku > 160 g/m2
» maximalni thlové vychyleni hrdla 8° (F)
* pro zaru€eni nejlepSiho mozného spojeni instalujte do PE a PVC trubek rozpérna pouzdra (kat.¢. 6035 a 6036)

& Pfi instalaci tvarovky na vyosené PVC potrubi bez rozpérného pouzdra je maximalni pfipustny tlak média
50% hodnot uvedenych v tabulce.

4. Instalace tvarovky
& Pred instalaci tvarovku nedemontujte, pouze uvolnéte matice az na konce Sroubu.
* vsunite trubku do tvarovky az po znacku, aniz byste poskodili tésnéni nebo Uni/Fiksery® (G)

» matice utahujte rovnomérné kfizem, dodrZujte rovhomé&rnou vzdalenost mezi té€lem a t&€snicim krouzkem spojky
+ dotazeni matic provadéjte momentovym klicem (H+l), utahovaci momenty viz tabulka
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MULTI/JOINT® 3000 Plus Jisténé v tahu Nejisténé v tahu
Utahovaci moment: Vhodné pro: Vhodné pro:

* Sroub M20: 140Nm (+/- 5%) * (nerez) ocel, méd * (nerez) ocel, méd
« tvarnou litinu (1SO2531) « tvarnou litinu
. + Sedou litinu (max. tvrdost | « Sedou litinu
. 350 HB) * (azbesto) cement, GRP
Nm * (azbesto) cement*, GRP* |« PE, PEX, PVC, PP-B,
* PE, PEX, PVC, PP-B, PP-H, ABS
PP-H, ABS
min.hloub- utahovci
DN rozsah | ka zasunuti [ Srouby | moment PF(,t\);/gda PFé);lgda
(mm) (Nm)
50 46-71 84 3xM12 60 16 16
65 63-90 84 3xM12 60 16 16
80 84-105 84 3xM12 60 16 16
100 104-132 90 3xM16 120 16 16
125 132-155 93 4xM16 120 16 16
150 154-192 93 4xM16 120 16 16
200 192-232 100 6xM20 140 16 16
225 230-268 110 6xM20 140 16 16
250 267-310 110 6xM20 140 16* 16*
300 315-356 110 8xM20 140 10 10

Maximalni provozni tlak udava hodnota PFA, max. tlak pfi testovani 1,5xPFA.
PFA - max. pfipustny provozni tlak

Jisténi proti posunu negarantujeme pro rtiznou kvalitu trubek

*< g 284 mm =16 bar; > g 284 = 10 bar

& Pfi instalaci na plastové trubky po 30 minutach opét dotahnéte Srouby (dotvarovani PE trubky).
5. Testovani spravné fuknce po instalaci

A VZdy dodrZujte pokyny uvedené v tomto navodu a obecné bezpecnostni pfedpisy.
* po instalaci tvarovky vzdy provedte tlakovou zkouSku minimalné se zamyslenym pracovnim tlakem

* zkuSebni tlak nesmi piekrocit 1,5xPFA dle tabulky
« pokud spojka nesplfiuje hodnoty dle tabulky, demontuijte ji dle bodu 6 a znovu instalujte dle bodu 4

6. Demontaz tvarovky

& Pfi demontazi tvarovky se ujistéte, Zze systém neni pod tlakem, médium nemuize ze systému
uniknout a v8echny &asti jsou dostatecné podepreny.

* povolte matice az na konce Sroubl

* opatrné sejméte tvarovku, aby nedoslo k poskozeni jakékoliv &asti
* sejméte vSechny Uni/Fiksery® uchycené na trubce, zkontrolujte je a neposkozené namontujte zpét do tvarovky.

7. Zpétna montaz

Zkontrolujte stav Uni/Fiks® krouzku, v pfipadé jeho poskozeni je nutné krouzek vyménit.
« pfekontrolujte Cistotu a Uplnost v&ech prvku.

« sedfené nebo poskozené Srouby a matice vyménte.

« sestavte tvarovku, POZOR tésnéni musi byt vlozeno na strané téla tvarovky!!!
* montaz na potrubi provedte jako u nové tvarovky



