Tfmen opravny litinovy TOL kat.  &. L750 @awle

Nez produkt pouzijete, prectéte si dikladné tento navod.
PFi nespravném nebo neodborném pouziti tohoto produktu je jakéakoliv zaruka vyloucena.

Oblast pouziti:
Tfmen je uréen k trvalé opravé litinového potrubi, bez zajiSténi tahové sily v potrubi.

Instalaci by mél provadét vyhradné opravnény odborny personal.

Opravny t fmen ,jednodusSe upnuty“ (DN 80, DN 100)
Max. pracovni tlak: 10 bar
Max. pracovni podtlak: 0,9 bar

Opravny t fmen ,dvojit & upnuty” (DN 150)
Max. pracovni tlak: 10 bar
Max. pracovni podtlak: 0,9 bar

min.60 mm min.60 mm ax, 5 mm
—>] ¢ —4 -« —>] |e—

Vzdalenost poruchy od okraje tfmenu min. 60 mm.
Sife pfi¢né trhliny max. 5 mm.

Material:

- segmenty tfmenu: tvarna litina EN-GJS-400 s povrchovou Upravou epoxidovym praskem dle
DIN 30677-T2 s prihlédnutim k DIN 3476 a vSem ustanovenim jakosti a zkouskam podle
znacky jakosti RAL 662 (GSK — spolec¢nost pro tézkou protikorozni ochranu)

- spojovaci prvky: nerezova ocel s teflonovym poviakem

- tésnéni: elastomer s nerezovym pfitlaénym plechem

Tabulka rozm éru:

DN 80 100 150

L [mm] 200 200 200

H [mm] 144 164 242

K [mm] 97 107 145

hmotnost [kg] 6,2 6,7 14,1

rozsah [mm] 95 - 102 115- 122 167 - 175

max. utahovaci 20 40 60

moment [Nm]
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Montézni Navod
Postup montaze:

« segmentové provedeni umoziiuje snadnou a
rychlou montaz

e trubku je nutné predem odistit (zbavit
hrubych necistot a izolacni vrstvy)

* pferuSené potrubi je nutné pfed montazi
uvolnit a osové vyrovnat. Zajistéte
vzajemnou polohu volnych koncu potrubi,
aby nedochéazelo k prenaseni sil z potrubi
na tfmen.

e pred montazi tfrmenu uvolnéte Srouby na
maximum, matice ponechte na Sroubech

«  pfi montazi trmenu dbejte na to, aby konec tésnéni(1), ktery je blize pfitlacnému plechu(3) byl
mezi potrubim(4) a druhym koncem tésnéni(2). Konce tésnéni se musi dostateéné prekryvat,
aby byla zajisténa tésnost spoje. V pfipadé nutnosti pootoceni tfrmenu na potrubi dbejte na
smér otaceni, ktery zajiStuje vzdjemné zaklinéni koncu manzety.

« doporuéuje se tfrmen montovat tak, aby hlavy Sroubd byly pfistupné pro pozdéjsi utahovani.
Zachycenim matic do zafezu protilehlého segmentu dojde k jejich aretaci a tim jsou zajistény
proti pootoceni pfi utahovani hlav Sroub.

e Srouby utahujte rovhomérné (v libovolném porfadi), az do Uplného vytésnéni, u DN 150 je
nutno dbat na rovnomeérné utazeni obou spoju

¢ max. utahovaci moment viz. tabulka
* spravné namontovany tfmen vykazuje ,znatelné vyteceni“ elastomeru do stran

Upozorn éni:
Tento t Fmen nezajis tuje axialni ani radialni sily.

Jednou namontovany tfmen nelze pouzit pro druhou montaz.

V pfipadé uloZeni do pady s vyskytem bludnych proudl, se fidte pfisluSnymi normami, které
pojednéavaji o dodate¢né ochrané proti korozi bludnymi proudy.

Uvedeni do provozu a zkouSkat ésnosti:
Po montazi prosim vykonejte zkousku tésnosti v otevieném vykopu ve smyslu platnych norem.

Pfi manipulaci dodrZujte vSechny podminky BOZP, obecna bezpecnostni pravidla a bezpecnost
prace. Ridte se TECHNICKYMI PODMINKAMI pro manipulaci a pouzivani vodarenskych armatur a
tvarovek HAWLE pro rozvod vody.

Pouzité normy: } } }
CSN EN 545, CSN EN 1563, CSN EN 14525, CSN EN 10088-1, CSN 75 5911

V pfipadé dalSich dotaz(i se obratte na pfisluSné obchodé technické zastupce nebo obchodni
oddéleni:

HAWLE ARMATURY spol. sr.o.
Ric¢anska 375

252 42 Jesenice u Prahy
Telefon: +420 241 003 111
Telefax: +420 241 003 333
E-mail: mail@hawle.cz

Internet: www.hawle.cz
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